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A FixTrend Inox csérendszer egy komplett, modern szerelési rendszer, amely rozsdamentes acélcsévekbdl
és prés idomokbdl all. A FixTrend Inox rendszerben alkalmazott "press" technoldgia a széles kdrben
elterjedt présszerszamok alkalmazasaval lehet6vé teszi a csatlakozasok gyors és biztonsagos szerelését,
nincs szikség az egyes elemek idSigényes menetes csatlakoztatasara vagy hegesztésére, igy nagyobb
atmérdjl csdvek és idomok esetén is kdnnyen és gyorsan telepithet6 a csérendszer. A széles méret
valasztékbdl és a cs6rendszer anyaganak kivalé minéségébdl adoddan, a FixTrend Inox press rendszer
alkalmas f(itési és hitési rendszerek, hasznalativiz-hal6zatok, napkollektoros és sritett leveg8s
rendszerek kialakitasara, csaladi és tarsas hazakban, valamint ipari és kézépuletekben. A FixTrend Inox
press rendszer anyaganak korrozio allésagabdl és a rendszer elemeinek magas nyomas és hémeérséklet
tlirésébdl adédoan barmilyen tipusu rendszerben telepithetd.

A rendszer el6nyei:

Gyors és biztonsagos rendszer telepités

Megbizhato telepités még nehéz hasznalati kérilmények esetén is
Kevesebb munkaerd

Kiemelt korrézidallosag

Kdénnyl kezelhetdség

Szikségtelen a lizvédelmi intézkedés

* & & o oo o

A FixTrend Inox rendszer
rendelkezik NNK szakvéleménnyel,
miszerint ivoviz- és hasznalati
melegviz-ellatasban térténé Vizzaré O-gy(ir(i
kdzegészségligyi szempontbdl
alkalmazhatoé.

Iktatészam: 31787-1/2019/LAB

Préselés
kialakitasa

FixTrend Inox idom
préselt metszet



FixTrend rozsdamentes rendszer
telepitési és hasznalati utmutaté
muszaki informaciok

RENDSZER LEIRAS

A FixTrend inox press rendszer az O-gy(irlvel ellatott présidomokon és a csdveken alapul.

Az O-gydrl az idom peremén kialakitott nutban van elhelyezve a csatlakozas vizzarésaganak biztositasa
érdekénben.

A csdvet az idomba kell dugni Gtk6zésig, ezutan a csatlakozast mechanikus deformécioval hozzuk Iétre
egy elektrohidraulius présszerszam segitségével.

Az O-gydird, ellenall a magas hémérsékletnek, az éregedésnek és az ivévizben altalanosan hasznalt

adalék anyagoknak.
Két tipusa van: EPDM és FKM.

Az idomok anyaga: rozsdamentes acél, n°® 1.4404 (AISI 316L).

Jellemzdk:

Higienikus, amint azt szamos élelmiszer- és gyogyszeripari alkalmazas is mutatja.
Minimalis aramlasi veszteség, ami gyorsabb folyadékaramlast eredményez.

Kivald dekorativ felllet, nincs sziikség festésre vagy mas koltséges felllet védelemre.
Kisebb hévezetés, mint mas anyagoknal.

A molibdén hasznalata ellenallé képességet eredményez klorozott kdrnyezetben.

Jol ellenall az oxidacionak 900 °C-on is.

Jol ellenall a deformacionak és a mechanikai behatasoknak magas h6mérsékleten is.
Csatlakozas tipus: bonthatatlan préskétés a rozsdamentes csévek dsszekdtéséhez.
Uzemi nyomas: Max. 16 bar

Uzemi hémérséklet:

EPDM O-gydirtvel (fekete) —20 °C és +110 °C kodz6tt
FKM O-gydirtivel (z6ld) —20 °C és +200 °C kdzott

Az idomok falvastagsaga:

15, 18, 22, 28, 35, 42, 54 atmérénél 1,5 mm
76,1, 88,9, 108 atmérénél 2 mm
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TOMITOGYURUK

Arendszer egyik legfontosabb eleme az O-gy(irds témités.
Kulénbdz8 O-gydird valtozatokat fejlesztett ki a gyartd, amelyek ellenalinak az dregedésnek, igy
a FixTrend Inox rendszer a lehet6 legszélesebb kérben hasznalhaté.

O-gydiri tipusok:

EPDM (fekete) Etilén gumi, ellenall az
Oregedésnek és a forrd viznek.

Alkalmazasi terllet: Hasznalati melegvizes, f(itési,
tliziviz és sdritett levegds (olajmentes)
rendszerekben

HSémérsékleti teherbiras: —20 °C és +110 °C kdzott

FKM (zé6ld) fluor-elasztomer gumi

Alkalmazasi terllet: Olajos-, szénhidrogénes- (a
dizel olaj kivételével), sdritett levegls és
napenergia rendszerek

HOémérséklet: —20 °C és +200 °C kdzott

A folyadék tipusahoz megfelel§ tdmitd O-gydirdt
hasznaljon.

Mdszaki részleginkdn segitséget kérhet a
kivalasztashoz.

A FixTrend présidomok AISI 316L N°1.4404 UNE
EN 10088 rozsdamentes acélcs6bdl készil, amely
megfelel a DVGW W534 szabvany
kdévetelményeinek. A menetek az idomokon DIN
2999 szabvany szerint készllnek.



FixTrend rozsdamentes rendszer
telepitési és hasznalati utmutaté
muszaki informaciok

FIXTREND INOX ACELCSOVEK

A hegesztett rozsdamentes acélcsévek az EN 10312 szabvany szerint készulnek.

Ez megfelel az 1.4404 / 1.4301 AISI 316L / AISI 304 szabvanynak az EN 10088 és az EN 10.217-7
szabvany szerint. A csévek megfelelnek a DVGW W541 specifikacidnak.

OKI iktatoszam: 31787-1/2019/LAB

W EVANETE Maximalis nyomas az
Kulsé atméré x falvastagsag Suly Viz térfogat kapacitas nyomas a csében idomokban
(mm) (Kg/m) (I/m) (bar) (bar)
15x1.0 0.333 0.133 147 40
18x1.0 0.410 0.201 123 40
22x1.2 0.624 0.302 120 40
28x1.2 0.790 0.514 95 35
35x1.5 1.240 0.804 94 25
42x1.5 1.503 1.194 79 20
54 x1.5 1.972 2.042 61 20
76.1x2 3.655 4.082 58 16
88.9x2 4.286 5.661 49 16
108 x 2 5.223 8.494 40 16

A csbveket 6 méteres szalban gyartjak.

Min. Hajlitasi sugar: r=3,5 xd

Fellilet: A kilsé és belsé fellletek simak
Hészigetelés: A rozsdamentes acélcsdvekhez
hasznalt szigetel6anyagban az oldott kl6rion tartalom
nem haladhatja meg a 0,05% -ot. A hészigetelésnek
meg kell felelnie az érvényben 1évé elGirasoknak.
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PRESSZERSZAMOK

A sajtoldszerszam lehet kézi, akkumulatoros vagy elektromos halézatrdl miikodé.

A FixTrend szerelvények préseléséhez a kereskedelemben kaphaté présgépek tdbbsége megfelel
15 mm - 54 mm atmérdig. Minden atméréh6z megfelel6 méretli préspofat vagy présgydrtit kell hasznalini.
76,1 mm - 108 mm méret esetén préselés elbtt érdekl6djon mlszaki osztalyunknal.

A Fixtrend rozsdamentes rendszerhez barmilyen gyartmanyu M profillal rendelkezé préspofa vagy
présgyri hasznalhato.

M(iszaki adatok UAP4L MAP2L19 UAP100L ECO301 ACO401

Tapegyseg 18V /3 Ah 1,5Ah /3 Ah 18V /3 Ah 220-240V /50 Hz 18V /3 Ah
Teljesitmény - - - 560 W 400 W
Méretek
512x81x317mm  370x75x 116 mm 567 x 81 x 359 mm | 420 x 85 x 110 mm | 660 x 100 x 250 mm
(Hx Sz x M)
Suly 43 kg 3,1 kg 12,7 kg 5 kg 13 kg
Nyoméerd 32 kN 19 kN 120 kN 45 kN 100 kN




FixTrend rozsdamentes rendszer
telepitési és hasznalati utmutaté
muszaki informaciok
FELHASZNALASI TERULETEK

+ Ivovizrendszerek

+ Zartrendszertiflitési és hiitési rendszerek

+ Elelmiszer ipari létesitmények

+ Sdritettlevegd és semleges gaz rendszerek
+ Tlizvédelmi Spinkler rendszerek

+ Napenergia rendszerek

Uzeminyomas s(iritett levegds berendezésekben legfeliebb 10 bar lehet.

A FixTrend Inox rendszer maximalis nyomasa 16 bar.

A sdritett leveg6s haldézatok nyomokban olajat tartalmaznak. A standard (EPDM, fekete) O-gydir( s(ritett
levegds rendszerben csak akkor hasznalhatd, ha a maradvany olajmennyisége 1 mg/m’ alattvan.

A FixTrend Inox rendszer hasznalata olyan rendszerekben, amelyek sés folyadékot (pl. tengerviz) szal-
litanak, nem ajanlott.
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CSOVEK ROGZITESE

A helyes fix és csusz6 pontos megfogas

A csbvek rogzitésének két célja van. Egyrészt a
régzitéelemek alatamasztjgdk a csOvezetéket,
masrészt a hémérsékletvaltozasbol adodo héta-
gulasta megfelel§ iranyba vezetik el.
Ardgzitések kivitellk szerint lehetnek:

Fix pontos

Csuszé elemes (atengely iranyu elmozdulas
megengedi)
Idomokon nem szabad régzitési pontot kialakitani.
A csuszo rogzitéseket ugy kell kialakitani, hogy
mikddés kdzben véletlenll se tudjanak fix meg-
Csiszs pont )‘ fogassavalni. .
Cs6 meghosszabbitasakor, figyelembe kell ven-
nink a minimalis tavolsag az elsé csuszo rogzitésig.
Fix pontos megfogas kialakitésa Egy csészakaszban, ha nincs iranyvaltoztatas vagy
a fittingen nem térténhet kompenzator beépitve nem lehet egynél tdébb fix
régzitést alkalmazni.

Fix megfogas

Helytelen régzités

CsUszopont

Ty

Helytelen régzités: a vizszintes cs6 nem mozdulhat el szabadon.

Fix megfogas

<|
_|

Csuszopont

Csdvezeték rogzitése egyetlen fix pontal
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FixTrend Inox csévek konzol tavolsaganak tablazata

Hosszu csészakaszok esetén javasoljuk, hogy a
fixpontos régzitést a szakasz kdzepén helyezzék el,
hogy a h6tagulasbol adédo nyulas mindkét iranyban 15x1.0 1.25
oszoljon el. Ez példaul az épulet emeletei kdzott
lévé fuggébleges csdveknél fordul el, ha nincs cs6-
kompenzator a cs6szakaszban. 22x1.2 20
Mivel a felszallé csé kbzépen van régzitve (és nem
az egyik végén), igy a hétagulas két iranyba oszlik
meg, csdkkenve ezzel a méretvaltozasbol adodo 35x 1.5 275
erGket. A kereskedelemben kaphato rogzitd elemek
hasznalhatok a megfogashoz. A zajszigeteléshez
megfelel6en szigetel6 régzitéseket kell hasznalni. 54x15 3.5
A csOvekben altaldban nem keletkezik zaj, de

Csé atmérs Tamaszkdz (m)

18x1.0 1.5

28x1.2 2.25

42x1.5 3.0

tovabbitjiak azt (mas berendezésekbdl stb.), ezért 76.1x2 4.25
ugy kell felszerelni azokat, hogy legyen zajszigetelés. 88.9 x 2 475
108 x 2 5.0

Csuszépont _| |_ _| |_

H\/\
NITKNTENTEN TN

A csatlakozo vezetéknek (pl.: flit6testeknél) olyan hosszunak kell
lennie, hogy a haldzat feltudja venni a hétagulast /]\ /[\

[0
©
0]
©
Fix megfogas

Hosszu csdvezeték rogzitése

Csuszopont _|
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TELEPITESI UTMUTATO

Tarolas

A szdllitas és tarolas soran el kell kerliIni a sérilé-
seket és a szennyezédést.

A idomokat miianyag zacskdékba csomagoljak
annak biztositasa érdekében, hogy a kivitelez6k-
héz, tékéletes allapotban jussanak el.

Hajlitas

I} A rozsdamentes acélcsdvek melegen nem haj-
lithatok.

A melegen hajlitds rontja a rozsdamentes acél
tulajdonsagait.

A csbéveket 35 mm atmeérdig hidegen lehet hajlitani.
A hajlitasi sugarnak minimum a kuils6 atméré
3,5 szeresének kell lenni (3,5 x Q).

Menetes csatlakozasok:

A rozsdamentes acél présrendszer az ivoviz be-
rendezésekhez szabvanyos menetes idomokkal
csatlakoztathatok (menet DIN 2999 szerint).

Alkalmazasi hatarértékek:

Maximalis nyomas 16 bar

Maximalis depresszio relativ értelemben -0,8 bar

Mechanikai tulajdonsagok:
Minimum rugalmassagi hatar 240 N/mm?

Minimalis nyulas 40%

Minimalis térésterhelés 530 N/mm?

Vagas:
A csovek, az igények felmegmeérése utan a meg-
felel6 méretre vaghatdk a kdvetkezbk segitségével:
Finom fogu flirész
Go6rgbs cs6vago
Finom fogu elektromos flirész

A szerszamoknak rozsdamentes acél csdvek
vagasara alkalmasnak kell lenniik.

A vagoétarcsakkal térténé vagas a rozsdamentes
acelt gyengébbé teszi a surlédas okozta magas hé-
mérséklet miatt.
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A cs6 vagasa utan a csdéveéget belllrél és kivulrdl
sorjazni kell, hogy az O-gydirls témités a csatlakoz-
tatas soran ne sértiljon.

Ha a cséveket elektromos flrésszel vagjuk, amelyet
olajjal vagy mas hut6kdézeggel hdtunk, akkor a
maradvany olajokat el kell tavolitani, hogy azok ne
karositsak az O- gydirdit.

A kotés elGkészitése a préseléshez

A vagas utan a csé végérél, mielétt az idomba
dugnank, kivul és belll is el kell tavolitani a sorjat.
Osszeszerelés elétt ellendrizni kell az idomban 1évé
O-gydird sértetlenségét.

A présidom O-gydirtjével érintkezd cs6szakasznak
tisztanak, simanak, szennyez6déstdl, kdrkoérds és
hossz iranyu hornyoktél mentesnek kell lennie.
Annak érdekében, hogy stabil csatlakozast lehes-
sen kialakitani sajtolassal, az idomba tolhaté
hosszusagot meg kell jelélni a csévon.

Abban az esetben, ha a csé behelyezése az idomba
nehézségekbe Utkdzik, kenbdanyagként viz vagy
szappan hasznalhato.

A préselés elbtt a csdvet az idomba helyezzik,
ovatosan forgatva és benyomva az Utkdzésig.
Olyanidomban, amely nem rendelkezik hataroloval,
acsoOvet a névleges atmérd alapjan kell betolni.

Az idomokat sajtolészerszammal préseljik a cso-
vekre. Minden cs6atméréhdéz a megfelel6 méretd
cserélhetS pofat kell hasznélni. A préselés csak a
megfelelS préspofaval lehetséges.

A cs8szakaszokban, ha mar préselésre kerlltek az
idomok, nem szabad valtoztatni mert az idomok
préselése kinyulhat. A csdévén valdé elmozdulas,
amely gyakran akkor fordul el6, amikor felemelik,
hogy beszereljék vagy eltavolitsak, az idom elfor-
dulhat.

A menetes idomok menettdémitését a sajtolas elétt
kell elvégezni, amelyhez olyan tdmitéanyagot kell
hasznalni, ami nem tartalmaznak kloridokat.
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Préseléshez sziikséges hely és minimalis tavolsagok

A FixTrend Inox présfitting rendszer szereléséhez szikséges helyigény: a préspofak és présgytrik
kivitelétdl figgben, a preskotéses rendszer szereléséhez bizonyos minimalis hely szikséges.

Az alabbi tablazatokban a szlikséges helyigényeket foglaltuk 6ssze, a csé kiilsé atméréje és a préspofak
illetve présgydirdk fliggvényében.

Cs6 kilsé atmérd (mm)

Prés pofak

18 20 60

22 25 65

o 28 25 75
35 30 75

42-54

54 85 120

76.1 110 140

88.9 120 150

108 140 170



Préseléshez sziikséges hely és minimalis tavolsagok ° =
et 2a 2z D E F ©
Cs6 kulsé atméré
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
Prés pofak
15 20 28 75 130
18 25 28 75 131
22-28 31 35 80 150
35 31 44 80 170 Bmn 80%
og
42-54 60 110 140 360 1” ,,,,,,,,
// Ou
1 O
- Cmin 80
D Og
Prés gylirtik i 045
j Dmin OO
| O
42 75 75 115 265 } 28
54 85 85 120 290
76.1 10 10 140 350 =
A min
88.9 120 120 150 390 [’\— —" N— E”
=] [ S I || S R I [ I 1 R
108 140 140 170 450 | = ==

A préskétéses rendszer szereléséhez sziikséges minimalis helyigények és betolasi mélységek

présfittingek cs6vezeték  csBvezeték minimalis présfitting

Kulsé atmérd minimalis minmalis minimalis csbvezeték perem r?f’atl?/lsa;é
(mm) tavolsaga tavolsaga kinyulasi hossza  hossz atméré
A, (mm) B_ (mm) D, (mm) C.;, (mm) L., (mm) D, (mm) e (mm)
15x1.0 10 35 85 55 50 23 20
18 x1.0 10 35 89 55 50 26 20
22 x1.2 10 35 95 56 52 32 21
28 x1.2 10 35 107 58 56 38 23
35x1.5 10 35 121 61 62 45 26
42 x 1.5 20 35 147 65 80 54 30
54 x1.5 20 35 174 70 90 66 35
76.1x2 20 75 223 128 126 95 53
88.9x2 20 75 249 135 140 110 60
108 x 2 20 75 292 150 170 133 71
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A FixTrend Inox rendszer szereléshez szlikséges valamennyi szerszam hasznalata egyszer(, specialis
jogosultsagot nem igényel.

Figyelembe kell venni azt a minimalis helyet, amelyre szikség van a cs6 és a idomok kérul ahhoz, hogy
a présszerszamot hasznalni lehessen.

Csak a sajtolészerszamhoz megfeleld pofakat, gylirlket és adaptereket szabad hasznaini.

A préspofék vagy a présgydrlk belsé nutjat az idom O-gydr( tarté peremére kell illeszteni a megfelel
csatlakozas létrehozasa érdekében. Rendszeriinkhéz M profilu préspofat kell hasznalni.

Osszeszerelési sorrend:

Vagjuk a csdvet a megfelelé méretre (tengelyére merdlegesen).
A levagott cs6évégek kiilsé és bels6 peremét sorjazza le.
Ellendrizzik, hogy a témité gy(lirli megfelel6en helyezkedik el az idomban.
A sikositashoz csak tiszta- vagy szappanos vizet hasznaljon.
Olajat vagy zsirt tartalmazé sikositok hasznalata TILOS!
Forgassa a csévet lassan, mikdzben behelyezi az idomba, tolja be Utkdzésig.
A betolasi mélység bejeldlése a csévdn az idom pereménél — az illesztés megfeleld tartéssaganak
eléréséhez sziikséges.
5] Helyezze a préspofat a szerszamba
Helyezze a préspofat az idomra merélegesen és végezze el préselést
[} Sajtolas utan: a préselt kotés hosszanti metszete
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NYOMASPROBA

Altalanos informaciok :

Az elkészilt csbvezeték haldzaton a szigetelés és a
felulet kezelés el6tt témdrségi vizsgalatot kell ve-
gezni. A nyomasprébat ivoviz- és flitéshalézat-
oknal levegbvel vagy vizzel végezhetjik el. A
nyomasproba eredmeényeit az elSirasok szerint
dokumentalni kell. Abban az esetben, ha nyo-
masproba utan a csbévezetékeket elGrelathatéan
hosszabb ideig nem fogjak hasznalni, a rendszer
esetleges mard hatasu folyamatok elleni védelme
érdekében (ha nagy a valdszinlisége korrdzids
kilyukadas megjelenésének) a nyomasprébat viz
helyettlevegbvel ajanlott elvégezni.

Aivovizhal6zat nyomasprobaja:

Az elkészllt csbvezetékhaldzat nyomasprdobajat az
el6irasok szerint kell elvégezni. A csbGvezetékeket
tiszta vizzel légmentesen kell feltélteni. A nyo-
masproba két fazisbol, az el6- és fényomas-
probabdl all. Kisebb szakaszokon, példaul a vizes
blokkok becsatlakozé és agvezetékeinél, elegendd
csak az elényomasprobat elvégezni.

El6nyomas proba:

A rendszerben az Uzemi tulnyomashoz képest 5
barral magasabb préobanyomast kell elGallitani,
amelyet 30 percen belll 10 perces id6kézénként
kétszer kell megismételni. Tovabbi 30 perc utan a
prébanyomas értéke nem csdkkenhet tdbbet, mint
0,6 bar (0,1 bar cs6kkenés kb. 5 perc alatt).

Fényomasproéba:

A fényomasprébat kézvetlendl az elényomaspréba
utan kell elvégezni. A probaidé 120 perc. Az
elbézetes vizsgalat utan leolvasott prébanyomas
értéke 120 perc elteltével sem csdkkenthet 0,2
barndl tébbet. A vizsgalt rendszer egyetlen részén
sem szabad tdmitetlenséget észlelni.
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Flitési halézatok nyomasprdébaja:

Az elkészilt csGvezetékhaldzat vizzel térténd nyo-
masprobaja a kdvetkezd szabalyok figyelembevé-
telével térténik: "A f(itési rendszert olyan proba-
nyomassal kell tesztelni, ami a hal6zatban uralkodd
6ssznyomasnak 1,5-szdrése, de legalabb 1 bar-ral
tébb annal. Amennyiben van ra lehetfség, a
hidegvizes nyomasproba utan fel kell melegiteni a
rendszerben 1évd vizet a varhatd legmagasabb
Uzemi hémérsékletre, majd az ellendrzést igy is el
kell végezni, hogy a halézat a maximalis h6mérsék-
letli kbzeg esetén is tdmobr marad-e."
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TERMIKUS NYULAS

Hétagulas kiegyenlitése

A csbvezetékek hBmérsékletvaltozas hatasara megnyulnak, illetve megrévidilnek. Ezta telepités
soran az aldbbiak szerint kell figyelembe venni:

megfelel6 mennyiségd helyet kell hagyni

hétagulasnak

hétagulast kiegyenlit6 elemeket kell beépiteni

megfeleld rogzités fix és csuszo rogzitésekkel

A csére hatd hajlitd és a torzids er6ket hasznalat k6zben kénnyld kompenzalni, ha ezeket a tényezGket
figyelembe veszik az 6sszeszerelés soran (a megnyulas ellensulyozasa). Csdvek kis mértékii hossziranyu
méret valtozasai kompenzalhatdk tagulasi térrel vagy a cséhalozat rugalmassaga is felveheti.

Hossziranyu kompenzatorok, U-ivek vagy rugalmas dilataciés karok hasznalata csak nagyobb csérend-
szerekben sziikséges. A hasznalandd kompenzator megvalasztasa az épitmény anyagatdl és tulajdon-
sagaitdl, valamint tzemi hémeérsékletétdl fligg.

Rozsdamentes acél csévek hossziranyu valtozasa Al (mm)

Al (mm)
Csb6hossz (m) Av: H6mérseéklet kilénbség (K)

1 0.16 0.33 0.50 0.66 0.82 1.00 1.16 1.30 1.45 1.60
2 0.33 0.66 1.00 1.30 1.60 2.00 2.30 260 2.90 3.20
3 0.50 1.00 1.50 2.00 2.50 3.00 3.50 4.00 4.50 5.00
4 0.66 1.30 2.00 2.60 3.30 4.00 4.60 5.20 5.90 6.60
5 0.82 1.60 2.50 3.30 410 5.00 5.80 6.60 7.40 8.20
6 1.00 2.00 3.00 4.00 5.00 6.00 7.00 8.00 9.40 10.80
7 1.16 2.30 3.50 4.60 6.70 7.00 8.20 9.00 10.20 11.40
8 1.32 2.60 4.00 5.30 6.50 8.00 9.30 1040 1170 13.00
9 1.48 3.00 4.50 6.00 7.40 9.00 1050 1170 13.30 14.80
10 1.65 3.30 5.00 6.60 8.30 1000 1160 13.20 14.90 16.60
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U KONPENZATOROK

Rozsdamentes acélcsdveknél, a hétagulasbol ‘

adodd hossziranyu valtozast (20 °C és 100 °C Al

k6zo6tt) az alabbi képlet adja meg: :

Al=10xaxAv ‘,"
|

Nlc'_

Atermikus nyulasi egyutthato:
a[10-6K-1]=16,5

10 m hosszu cs6hossz:
Av=50K. Al(mm)=8.3 A vezetékbdl kialakitott U-ives kompenzator

2
1,8 _—*
16 ]
/l//:‘;
g 4 //l/ =]
= 12 / /I//!///A ——D15
- e / — -a—D18
- e = — I
[0}
o — | D28
§ 08 = —t ;'.///.4:/'/ D35
= 06 * ;’f
S ;!Z —— D54
04 =
0,2
0
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

A felvett nyulas (mm)
A kompenzator hosszanak meghatarozéasa L Képlet: L,=0.025+/(d x Al) mm (d és Al mm).
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Tagulasi kompenzacié

—— D15
—=— D18

D22
—<— D28
—*— D35
—o— D42
0 —— D54

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

Haijlitékar LB (m)

Felvett nydlas (mm)

A rugalmas kar hosszanak meghatarozasa: L, Képlet: L,= 0.045+/(d x Al) m (d és Al mm).

Fix pont
5 Al
L mﬁ
2 \
HiE -
| - <
Fix pont ]
| q -
ol Tor— : as
||
]
=
Kiegyenlités cs8ivekkel Leédgazo vezetékek kiegyenlitése
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Dilatacios hézag kialakitasa:

Cs6vezetékeket kiildnféle mddokon lehet szerelni:
falsik el6tt
szerel6aknaban
falhoronyban vagy
Usztatott esztrich beton ala fektetve

Falsik el6tti, vagy szerel6aknaban val6 szerelésnél
biztositani kell a hétagulas felvételét.

Falhoronyban a cs@vezetéket Uveg, vagy kézet-
gyapot szigetelésbe, illetve zart cellas habositott
anyagba agyazva kell vezetni. igy egyidejileg a
zajvédelmi kdvetelményeket is ki lehet elégiteni.

Falhoronyba fektetett cs6vezeték

Esztrich padldba fektetett cs6vezetékek:

Ha a cs@vezetéket usztatott esztrich beton ala
fektetik, gondoskodni kell a lépészaj elleni
szigetelésrél.

Biztositani kell a csévek hétagulas miatt beko-
vetkez6 szabad hossziranyu alakvaltozasat. A
csdvezetek esztrichbdl vald figgdleges kivezetéseét
fokozott gondossaggal kell kialakitani. Az esztrich
rétegben fekvé elagazasokat rugalmas mand-
zsettaval kell ellatni. Hasonléan kell eljarni a
falakban és fddémben vezetett cséhalézat szere-
lésekor, amikor is a csdvek hétagulasat szigetels-
) anyag veszi fel. A FixTrend Inox préskétéses rend-
Usztatott esztrich beton ala fektetett cs6vezeték szerek fektethet6k az esztrichben 1évé szigeteld-
anyag rétegbe is, anélkul, hogy jelentés mertékben
romlana annak szigetel6 képessége. Az esztrich
szigetel6 retegébe fektetett csévezetékek eseté-
ben a fédém Iépészaj elleni szigetelése fokozott
zajvédelmet biztosit.

Szigetelé anyag

Szigetelé anyag

Fodémattorés alatti cs6vezeték
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Hétagulas konpenzalas

Cslsz6 megfogas
/ Hétagulas felvétele
leagazé vezetéknél

Hétagulas
kiegyenlitése
rugalmas karral
vagy csGivekkel

" 10]

.
)

CsUsz6 megfogas

C U-ivek alkalmazasa

F kompenzatorként

Y 1

Kereskedelmi forgalomban
kaphaté axialis kompenzatorral
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SZIGETELES

A cs6vezetékek szigetelése:

csokkenti a héveszteséget

megakadalyozza, hogy a kérnyezet felmelegitse a szallitott kbzeget
megakadalyozza a testhang terjedését

megakadalyozza a paralecsapddast

Zartcellas szigeteldanyagok korrézidovédelemre is alkalmasak.
A csOvezetékek szigetelésének miszaki feltételei orszagonként eltéréek, azokat a helyi miszaki el6irasok
régzitik

Rozsdamentes acél csévek hdszigetelésére hasznalt szigetelbanyagok vagy cséhéjak maximalis vizben

oldhato kloridion tartalma 0,05 témeg% lehet.

Nem javasolt olyan szigetel6anyagok hasznalata, melyek hosszabb ideig magukban tartjak a parat,
esetlegesen korroziét okozhat.

Ivovizhalozatok hdszigetelése:

A hidegvizvezetékeket védeni kell a paralecsapdédastol és felmelegedéstdl. A hidegvizvezetékeket a
héforrastél megfeleld tavolsagban kell vezetni, vagy ugy szigetelni, hogy az ne befolyasolja a vizminéséget.
A HMV és cirkulaciés vezetékeket energiatakarékossagi szempontokbdl hészigetelni kell. igy mega-
kadalyozhaté a tul nagymértékl héveszteség.

Flitésirendszerek hészigetelése:

Af(itési rendszerek hGszigetelése energiatakarékossagiintézkedés. Ez a kbrnyezetvédelmi szempontbdl

is fontos csdkkenti a CO2 kibocsatast. A lakossagi energiafogyasztas 53%-at a flités adja.

Hiitési rendszerek hészigetelése:

A hészigetelés 6 feladata a csGvezetékeken a paralecsapddas megakadalyozasa és az energiaveszteség
csokkentése.

A magas energia koltségek elkerltléséhez és a harmatponti h6mérseéklet kialakulasanak elkerlléséhez

pontos szamitasokra van szlkség. A szigetel6anyagok / szigetel6csévek a csévezetékeken korrdzidt
okozhatnak, emiatt tgyeljink a szigetel6anyag kivalasztasakor a csGvezeték anyaganak tulajdonsagaira.
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HOVESZTESEG

350,00
—o— 15x1,0
300,00
— —m— 18x1,0
£
§ 250,00 22x1,2
g - 28x12
g 200,00 —%—35x15
2 15000 — o— 42x15
(7] /'—///-
o _—
= : — T —76,1%x2,0
e =1 — A1 Y RS
L | @— |
50,00 =T e | ®—T % IX ———88,9x2,0
’ ———
%%/ 9 108 x 2,0
0,00 : ha
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

H6émérséklet kiildnbség [K]

Hoveszteség tablazat (W/m) 1.4401 (316) cs6rendszer (szabadon fektetett)

Cs6 atméré Av: H6mérséklet kiilénbség (K)
mm
15x1.0 272 5.44 8.16 10.88 1360 16.32 19.04 2176 2448 2720
18x1.0 3.29 6.57 9.86 1315 16.44 19.72 2301 26.30 2959 3287
22x1.2 4.02 8.04 12.06 16.08 2010 2412 2814 3216 3618 40.20
28x1.2 515 10.31 15.46 20.61 2577 3092 36.08 4123 46.38 51.54
35x1.5 6.44 12.88 19.32 25.76 32.21 38.65 4509 51.53 57.97 64.41
42 x1.5 7.76 15,53 2329 31.05 38.81 46.58 54.34 62.10 69.86 7763
54x1.5 10.03 20.05 30.08 40.11 50.13 60.16 70.19 80.21 90.24 100.26
76.1x20 1414 28.28 4242 56.56 70.70 84.83 9897 11311 128.43 141.39
88.9x20 16.55 33.11 49.66 66.21 82.76 99.32 115.87 132.42 148.97 165.53
108 x 2.0 20.15 40.31 60.46 80.61 100.77 120.92 14170 161.23 181.38 201.53
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ARAMLASI VESZTESEG

A cs6halozat a surlodasbol adédoan folyamatosan korlatozza folyadékaramlast, amelyet aramlasi
veszteségnek nevezunk. Ez a csbveken és az idomokon valo ataramlas kézben csdkkenti a nyomast a
rendszerben.

Ezt a tényezbt a tablazat segit meghatarozni .

A diagram az R aramlasi veszteseg értekét és a térfogatdramot abrazolja a folyadék m/s sebességének
fliggvényében 10 °C-os viz h6mérsékletnél.

@ 108x2
100000 S 088,92
% x
50000 \)( o
40000 <
30000 ‘o‘g/ X \/Xi @ 54x1,5
LD
>i>>%§§< %( @ 42x1,5
10000 ? k)&&(@ @ 35x1,5
5000 ( >/
2000 e % \C @ 28x1,2
T 3000 \//\ >( /\)< Y
z 2000 B/ “X \>(<\ @ 22x1,2
h- R
< 4000
= )/&X%XQ(><§< @ 15x1
500 \‘
400 P -
TS XA,
200 \/ < <
e
50
%0 1 2 3 4 5 10 20 30 40 50 100 200
R (mm di c.a./m)
1:0 2:0 : : 5:0 1(:)0 : : : 5(:)0 10:00 20:00

R (Pa/m)
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1000 @ 108x2
500 @ 88,9x2
400 @ 76,1x2
300
200
@ 54x1,5
100
@ 42x1,5
50 @ 35x1,5
g 40
E 30
@ @ 28x1,2
x1,
E 2
]
©
5 @ 22x1,2
& 10
(@]
et @ 18x1
5
4 @ 15x1
3
2
1
Aramlasi veszteség diagram os
sUritett leveg6nél 7 bar és 15°C
eseteén.
03
1 2 3 5 10 20 30 50 100 200
R (mbar/m)
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ARAMLASI VESZTESEG

Prés idomok aramlési veszteség tablazata (cséhossz egyenértékben)

Ellenallasi egyltthaté méteregyenértékben,0,7 m/s folyadéksebeségnél szamitva

Cs6 atméro

15x1.0 0.90 0.40 0.30 0.30 0.25
18x 1.0 1.10 0.50 0.40 0.40 0.30
22x1.2 1.40 0.60 0.50 0.50 0.40
28x1.2 1.90 0.90 0.60 0.60 0.50
35x1.5 2.50 1.20 0.80 0.70
42x1.5 3.10 1.40 1.00 0.90
54x1.5 4.00 1.80 1.30 1.10
76.1x2 2.50 1.90 1.60
88.9x2 3.00 2.20 1.90
108 x 2 3.50 2.60 2.20

Prés idomok aramlasi veszteség tablazata (cs6hossz egyenértékben)

Ellenallasi egyltthaté méteregyenértékben,0,7 m/s folyadéksebeségnél szamitva

Cs6 atméro

15x1.0 0.50 0.70 0.90 1.80 0.90
18x 1.0 0.65 0.90 1.10 2.30 1.10
22x1.2 0.80 1.20 1.40 2.80 1.40
28x1.2 1.10 1.50 1.90 3.80
35x1.5 1.50 2.10 2.50 5.00
42x1.5 1.80 2.60 3.10 6.20
54 x1.5 2.30 3.30 4.00 8.00
76.1x2 3.10 5.00 5.60 11.50
88.9x2 3.70 5.80 6.50 13.00
108 x 2 4.40 7.00 7.80 16.00
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ROZSDAMENTES ACELCSOVEK KORROZIOS REAKCIOI
IVOViZ RENDSZEREKBEN

Kc korrozios tényezd a vizhomérséklet

fligvényében.
O
”, N 1,00
Altalanos ‘9
(O]
>
L . . e £ s
A korrozios kilyukadas csak bizonyos koriimények -
kézott fordul eld rozsdamentes acél esetén. Korro- | -2
zi6 a repedésekben vagy lerakédasos terileteken | ¢ "% |
alakulhatki. 2
0,85
Belsé korréziéallésag
0,80
Az ausztenites rozsdamentes acél passziv az ivoviz o 10 20 3 4 5 6 70 80
rendszerekben. Normal esetben a teljes felllete Folyadék hémérséklet (°C)

ellenall a korrézionak, elkerllve minden higiéniai
problémat, példaul nehézfémekkel (nemvasfémekkel) térténé szennyezést. A rozsdamentes acél ellenall
az ivoviz kezelésére hasznalt vegyi termékek hatdsainak. Ugyanez vonatkozik a kalcium mentesitett,
szénmentesitett és desztillalt vizre is.

A korroézié kiilonféle formait az alabbiakban hatarozzuk meg:

Perforacios korrézid: A perforacios korrézio csak magas kloridtartalmu vizben fordulhat eld. AlSI 316
rozsda-mentes acél felhasznalasa esetén a kloridionok koncentracidja a vizben nem haladhatja meg az 500
mg - 1-"=30 mol - m— 3 értéket. A vizben talalhaté egyéb anyagok tébbsége gatolja a perforacios korroziot.
A perforéacios korr6zid valészinlisége az AlSI 316 rozsdamentes acél anyagaban nem ndvekszik a viz a
dsszes klorid tartalmanak 1-2 mg/l eseteén.

Repedéses korrdzio: A perforacios korrdzidra vonatkozo szakasz tartalma itt is érvényes. A tapasztala-
tok azt mutatjak, hogy a jelenlegi alkalmazasi kérilmények kdzo6tt az AlSI 316 rozsdamentes acél
szerelvények, amelyek molibdént tartalmaznak, megfelel6 mértékben ellendllnak a repedéses kor-
rézidnak azivéviz halézatokban engedélyezett klorid szintl viz esetén.

Kristalykozi korrézid: A tesztek soran a csévek és a szerelvények ellen alltak a kristalykozi korrézidval
szemben. Abban az esetben, ha a vizhal6zat fert6tlenitészereket tartalmaz, kérjik hasznalat elétt mindig
kérdezze meg mUiszaki osztalyunkat.

Transzkristalyos korrézié fesziiltségégbdl eredd repedésbél adéddan: Ez a korrdzid tipus nem fordul
el6 ivovizben 45 °C alatti h6mérsékleten. Ez a tipusu korrézioé csak magasabb hémérsékleten fordul el
perforacios és repedés-korrozidval egyutt. Amennyiben betartjak a ,perforacios korrozidés szakasz”
alakul ki transzkrisztalyos korr6zié.

Kiilsé korrozié az alabbiak hatasara léphet fel:

meleg kdérnyezetben [évé, (>_ 50 °C) rozsdamenetes acél csévezeték klorid tartalmu épité - vagy szige-
teldanyaggal érintkezik
meleg kérnyezetben 1évd, rozsdamentes acél csGvezetékre nedvesség kerll és az elparolgd viz miatt
helyi klorid koncentracid névekedeés jon létre
nemesacél csévezeték (hideg vezeték is) kldrgazzal, sésvizzel, séoldattal, magas klorid tartalmu vizzel
érintkezik
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llyen esetben korrdzidgatlo rétegeket kell alkalmazni. Ennek vastag, porézusmentes és 6sszefliggd réte-
gnek kell lennie, ellen kell allnia a hének és az éregedésnek. A mlianyag szalag megfelel6 védelmet nyujthat
a korr6ézio ellen. A hészigetelés nem elegend6 a kuls6é korrézid elleni védelem kdvetelményeinek
teljesitéséhez. A gyarté utasitasait be kell tartani.

Ha a rozsdamentes acél szerelvények, olyan épitéanyagokkal érintkeznek hosszabb ideig, amelyek klorid-
tartalmu vizzel vannak atnedvesedve, telepités elétt ki kell szaritani azokat.

Gipszkarton falba vagy szereld aknaba beépités esetén nincs szikség korrozidé védelemre.

A rozsdamentes acélcsévek és a horganyzott acélcsdvek vegyes szerelése esetén az érintkezés,
késbbbiekben korréziét okozhat.

Az elektrokémiai korrézio veszélyét csdkkentik, ha szinesfém szerelvényt épitenek a galvanizalt acél és a
rozsdamentes acél csévek k6zé. Az aramlas iranya nem befolyasolja.

Ez afajta korr6zié nem jelentkezik a menetes rozsdamentes vagy réz idomokkal szerelt vegyes rendszer esetén.

A fesziiltség potencial kiegyenlitése

Az érvényben |évé jelenlegi szabalyozassal 6sszhangban minden villamos aramot vezet6 csé potencialjat ki
kell egyenliteni.

A rozsdamentes acél rendszerek vezetik az aramot, ezért meg kell felelnitk a hatélyos el6irasoknak e
tekintetben.

Fixtrend Inox cs6vezetékek fertStlenitése:
(Alkalmazasi terilet: ivo-és hasznalati melegviz ellatas (maximum: 80°C))

Amennyiben a FixTrend rozsdamentes rendszert (cséveket és idomokat) ivovizre, illetve hasznalati
meleg-vizre alkalmazza, az alabbi szempontokat kell figyelembe vennie:

A FixTrend rozsdamentes csdvekkel és idomokkal érintkezd emberi felhasznalasra szant viz h6mérséklete
a 80 °C-ot nem haladhatja meg.

A termék tisztitasa/fert6tlenitése sordn hasznalt vegyszerek bejelentése, nyilvantartasba vétele, ill.
engedélyeztetésére vonatkozdéan a 201/2001 (X.25.) Kormanyrendeletben, illetve a 38/2003. (VII.7)
ESzCsM-FVM-KvVM egydlttes rendeletben leirtak a mérvaddak. A gyartonak nincs specidlis elSirasa a
berendezés tisztitasara/fertétlenitésére, ezért a berendezés tisztitésa, fertétlenitése soran minden olyan
vegyszer alkalmazhatd és felhasznalhato, amely megfelel a 201/2001. (X.25.) Korm. rendelet, illetve a
38/20083. (VII.7.) ESzCsM-FVM-KvVM egyttes rendeletben leirtaknak és szerepel az 1991. évi XI. térvény
7.8 (1) bekezdése szerinti nyilvantartasban.

FixTrend idomok esetében:

Beszerelés utan javasolt a terméket tartalmazdé vizhalozati szakasz atdblitése. Az atdblités soran nyert viz
kézvetlen emberi felhasznalasra (t6bbek kéztt: ivovizként, ételkészitésre, flrdés, zuhanyzas vagy
kézmosas céljabdl) nem kertlhet. Csak ezutan szabad megkezdeni a terméket tartalmazé vizhalozati
szakasz rendeltetésszerl hasznalatat.

FixTrend rozsdamentes acél csovek (AlSI1 316L) esetében:

A termékbdl t6rténd kezdeti nikkel kioldodas miatt a terméket tartalmazd héaldzati szakaszt egy napig
csapvizzel aztatni sziikséges. Az 4ztatds soran nyert viz kbzvetlen emberi felhasznalasra (tébbek kdzétt:
ivovizként, ételkészitésre, furdés, zuhanyzas vagy kézmosas céljabdl) nem kerilhet. Csak ezutan szabad
megkezdeni a terméket tartalmazd vizhalbozati szakasz rendeltetésszer(i hasznalatat.

A termék beszerelését kdvetben a termékkel érintkezésbe kerll6 vizben szag problémak jelentkezhetnek.
Ez ajelenség atmeneti, a halézat fokozott 6blitésével csdkkenthetd.
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A rozsdamentes acél ellenall a korrézidnak,
készénhetéen azon képességének, hogy
Strlseg 8.000 kg/m® ellenéllé tud maradni szamos kérnyezeti
hatasnak. A rozsdamentes acél ellenalld
képessége egy nagyon finom, lathatatlan,
Hévezetési egydtthaté (20 °C) 15 W/m - K stabil védérétegnek kdszénheté.
A Kkilénbdz6 tipusu rozsdamentes acélok
korrézidval szembeni ellendllasa eltérd. Az
Rugalmassagi modul (20 °C) 200 KN/mm2 EN-10088 eurdpai szabvany részletezi a
rozsdamentes acélok kulénbféle tipusait.

Fizikai tulajdonsagok

Fajlagos hémérséklet (20 °C) 500 J/kg - K

Linearis nyulasi egyutthato (20-200 °C) 16.5 10°/K

Elektromos ellendllas (20 °C) 0.75 @ mm?/m

Az AISI316 L (1.4404) rozsdamentes csévek
Mechanikai tulajdonsagok felhasznalasa a legelterjedtebb az ivévizes
rendszerek kiépitésénél. Az AISI 316L

Minimalis rugalmassagi hatarérték 240 N/mm° (1.4404) csovek hasznélata olyan esetben
Minimalis nyulas 40% javasolt, amikor a vizben oldott kloridok

szintje meghaladja a 200 ppm-t (200
Minimalis torési terheles 530 N/mm® mg/liter). Kulénésen a HMV rendszereknél

javasolt, mivel a korrézié hatas a h6mérséklet
emelkedésével névekszik. A kulénbséget az
AISI 304 és az AISI 316L kozoétt az

Kémiai 6sszetétel

% AlSI 316L AlSI 304 dtvdzethez 2-2,5%-ban hozzaadott molibdén
Cr 16.5-18.5 17-19.5 (Mo) adja, mely ellen-allobba teszi a
) rozsdamentes acélt a kloridok hatasaval
Ni 10-13 8-10.5
szemben.
Mo 2:25 A rozsdamentes acél rossz hévezetd, ezért

kivaléan alkalmas folyadékok szallitasara
alacsony hdéveszteségek mellett. A héta-
S e 1 1 gulasbdl addddé hosszanti dilataciot figye-
lembe kell venni a rendszer tervezésénél.

Mn max. 2 2

P max. 0.045 0.045
S max. 0.015 0.015
C max. 0.03 0.07

A f6bb jellemz8k 6sszehasonlitdsa mas anyagokkal

Fizikai tulajdonsagok Mechanikai tulajdonsagok
suly . Linearis nydlas  Huzasi ellegéllés rugalmaszség Nydlas
(kg/dm®) (k 10/°C) (N/mm?©) (N/mm?©)
Rozsdamentes acél 8.0 16 600 220 45
Horganyzott acél 8.0 12 350 220 25
Réz 8.9 16.5 250 130 50
Aluminium 27 24 90 70 15
He6allo PVC 70 55 30
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FixTrend

JOTALLAS

A jétallas garancia kiterjed a gyartasi hibakra, amelyek a felel6sségi kbrinknek tulajdonithaték.

Ez a hibas alkatrészek cseréjét foglalja magaban. A jotallds csak akkor érvényes, ha a csatlakozast
FixTrend Inox csévekkel és idomokkal hoztak Iétre és a préselést legalabb 32 kN nyomas alatt végezték el
M -es présfejjel. A jotallas nem érvényes, ha a telepitést nem szakemberek végezték el és dsszeszere-
léskor a szerelési utasitasokat nem tartottak be.

A hibas FixTrend Inox csdveket és idomokat meg kell 6rizni és hozzaférhetévé kell tenni technikusaink
szamara.
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